gasinsight

Sicherheitsabschaltung Gasanlage
oder Sensor
Leermeldungsausgang
Ground
Kiomme 15 (+12Volt)
Sensor Fillstand

e Instalace davkovani
M , | e Upozornéni
dnua e Programovani jednotky
Verze 06.2013 e Provoz

Sl-Elektronik GmbH * Max-Planck-StraBe 5 * 63477 Maintal * www.valve-protector.de * 06181/9436-00

Gaslnsight s.r.o., Na Rokytce 1032/24180 00 Praha 8, DIC: CZ24262439, +420 603 566 206

www.gasinsight.cz
www.lpgprofi.cz



gasinsight

Podékovani

Gratulujeme Vam k zakoupeni doplrikového davkovaciho systému aditiva: ,electronic-Valve-
Protector” v nejvyssi kvalité a dékujeme za Vasi davéru.

Pouzitim tohoto davkovaciho kitu mizete redlné snizit opotfebovani motoru a viech casti,
které jsou chranény aditivem.

Pred montazi si predctéte montdzni ndvod pro spravnou montaz, nastaveni a bezpeénost.
Upozornéni

VSechna prdva vyhrazena. Obsah této publikace patfi SI Elektronik GmbH.
Kopirovani, rozmnoZovani nebo pouziti Uryvku z této publikace musi schvalit SI Elektronik GmbH.
Chyby, tiskové chyby a zmény vyhrazeny. Neneseme odpovédnost za vady, ztraty nebo naklady,
které vzniknou kupujicimu, nebo tfeti osobég, a jsou zplisobeny nespravnym pouzitim. PouZivejte
pouze origindlni nahradni dily a ptislusenstvi.

Sl-Elektronik GmbH
Max-Planck-Strale 5
D-63477 Maintal

www.gasinsight.cz
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Instrukce

Vyznam

Valve protection je elektronicky regulované tlakové davkovani aditiva skladajici se
z nasledujicich komponent(: nddobka na aditivum, elektronicky modul s davkovanim, kabelaz, tryska
a montdzni material.

Elektronicky systém davkovani aditiva umozniuje presné davkovani v zavislosti na pouzitém
druhu aditiva a vykonu spalovaciho motoru k omezeni opottebeni soucasti.

Pouziti v automobilu na LPG

Aditivum chrani ventilova sedla proti vysoké teploté, vznikajici pfi spalovani LPG ve
spalovacim motoru, kterd jsou u nékterych typl automobilll vyrobena z mékkého materidlu, u
kterého dochazi k zaklepavani ventilll, nasledné ke ztraté ventilové vile a podpaleni ventilu. Dale pak
Cisti a primazava ventilové dfiky a obecné cely spalovaci prostor. Pfiznivé se podili i na spalovani
smési. TéZ je mozno primazani plynovych vstfikovacl a jejich Cisténi, zabranéni usazeni parafinu.
Zlepsuje nejen chod motoru, ale predevsim prodlouZi Zivotnost vstfikovacu.

Pro spravnou funkci a dodrzeni deklarovanych vlastnosti je dileZité dodrzeni ddvkovaciho poméru,
ktery je dan vyrobcem aditiva. VétSinou se jedna o 1% ke spalenému palivu. CoZ odpovida 100ml
aditiva na 100l spdleného paliva (LPG).

Valve Protector - charakteristika

davkovani aditiva pouze kdyz je zapotrebi

nehrozi nedostate¢né ddvkovani a naopak ,,pfedavkovani”

konstantni davkovaci pomér v celém rozsahu zatizeni motoru

indikace nizkého stavu hladiny aditiva

moznost nastaveni vypnuti LPG, kdyZ dojde aditivum

snadnd a rychld montdz dana malym mnozstvim komponentd, které jsou v sadé
idealni kit davkovani aditiva - davkovani probihd pouze pfi provozu motoru na LPG
velmi snadné naplnéni nadobky s aditivem

WO N R WN e

jednoduchd dodate¢na montaz

10. veskera pouzita tésnéni spliuji nejvyssi tfidu kvality FKM

11. pfiznivé pofizovaci naklady

12. uréeno pro preplfiované motory nebo pro motory bez skrtici klapky

www.gasinsight.cz
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Zakladni nastaveni parametri pro vypocet spravného mnozstvi
davkovaného aditiva

1. Délka vstfiku plynovych/ benzinovych vstfikovacu (gas or gasoline control times)

Nastaveni mnoiZstvi davkovani v zavislosti na pouZitém palivu a délce vstfiku (fialovy drat)
vynasobené poctem valcd. Cim je delsi doba otevieni vstfikovade, tim se vstfikuje vice aditiva.
Aditivum je davkovano pouze pfi provozu na LPG. BE€hem provozu na benzin je systém neaktivni.
V pfipadé preplfiovaného motoru je pfi stejné délce vstfiku pfidano vétSi mnoiZstvi aditiva nez
v pfipadé atmosférického motoru.

2. Otacky/ impuls (revolution / Impuls)

MozZnost snimani (fialovy drat) impulzl ze zapalovaci civky. Tato mozZnost je vhodna u podtlakovych
systému, kde neni moZnost se napojit na plynovy vstfikovac¢. Systém vypocitava davkované mnozstvi
podle poctu impulzli ze zapalovaci civky nebo Hallova snimace otacek. Dochazi zde k vys$si spotiebé
aditiva pri vytoceni motoru bez zatéze. V tomto rezimu neodpovida pocet impulz( (otacek) k zatizeni
motoru - spotiebé paliva. Upozornéni: napojit napajeni systému tak, aby byl aktivni pouze pfi
provozu na LPG.

3. Interval

Davkovani aditiva se provadi ve zvoleném casovém intervalu 1-999 sekund. Obdoba nastaveni
rychlosti kapani u podtlakového systému davkovani aditiva. Nezohlednuje spotfebu plynu - zatizeni
motoru. Napt. pfi nastaveni intervalu 5 s je po kazdych péti sekundach vsttiknuto aditivum.
Upozornéni: napojit napajeni systému tak, aby byl aktivni pouze pfi provozu na LPG.

Moznosti davkovani aditiva do spalovaciho prostoru
1. Tryskou M5 se zpétnym ventilem

Tato tryska se umistuje za skrtici klapku v sacim potrubi, pfed rozvétvenim potrubi k jednotlivym
valclim. Tak, aby byl co nejvice zajistén pfisun aditiva ve stejné davce do kazdého valce. Je pouZita
podtlakové kompenzacni tryska, aby podtlak v sacim potrubi neovliviioval ddvkovani aditiva. Toto
feseni se predevsim pouziva: u systému LPG bez reduktoru/vyparniku (vstfikovani kapalné faze), pfi

pouziti vstfikovacd LPG, které s aditivem nefunguji. Napt.: membranové vstfikovace, vstfikovace FX
od HL-Propanu.

www.gasinsight.cz
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2. T-kusem se zpétnym ventilem

Tento typ davkovani je vhodny pro klasicky typ sekvencniho vstfikovani LPG s pouzitim
reduktoru/vyparniku. T-kus se umisti do nizkotlaké vétve LPG, mezi filtr plynné faze a vstfikovace
LPG. Dle potteby je mozno pouzit Sroubeni na @ hadice 12, 14 a 16 mm. U tohoto typu davkovani je
nutné dat pfi montazi zfetel na moznost nateceni aditiva zpét do reduktoru. Proto je nutné dodrzet
linedrni sklon od filtru plynné faze ke vsttikovaélim. Vstfikovace umistit téZz do odpovidajici polohy,
aby se aditivum nikde nemohlo hromadit. Tento problém m{iZe vzniknout pti dlouhodobéjsim malém
pratoku LPG. V tomto pfipadé nedojde k promiseni LPG s aditivem a jeho strhnutim proudem plynu
do spalovaciho prostoru. Systémovy tlak pumpy muze byt az 4,5 bard. Proto je tento systém vhodny
pro pfepliované motory, kde neni mozné pouzit zadny jiny systém davkovani zaloZzeny na podtlaku.
Zpétny ventil chrani pfed unikem plynu a zadroven slouZi jako pojistny ventil pred vysokym tlakem

v pfipadé poruchy pumpy. Pfed pouZitim tohoto typu davkovani je nutné ovérit kompatibilitu aditiva
s pouzitymi vstrikovaci LPG!

Montaz

Odpojeni systému (zapojeni bilého vodi¢e) je moino pouzit pro jakékoliv spinaci relé
maximalné vSak do 150 mA. Timto relé je moZno odpojit napajeni civky reduktoru/ multiventilu. Tato
funkce slouzi pro odpojeni systému LPG, kdyZ dojde v nadobce aditivum. Zabranéni provozu vozidla
na LPG bez pouZiti aditiva.

Signalizaci prazdné nadobky (Zluty vodi¢) miZeme nastavit v menu programu. LED signalizaci
mUiZeme napojit pfimo bez odporu proti kostfe nebo také se zvukovou signalizaci (max. 50 mA) na
12V. Zluty vodi¢ z davkovaci jednotky pfipojte na €erveny vodi¢ od diody a hnédy vodi¢ z davkovaci
jednotky s modrym vodi¢em od diody.

Upozornéni: Nepfipojujte LED pfimo na 12 V, doslo by k jejimu zni¢eni. Na signalizaci LED je urcen
pouze zluty vodi¢, ktery ma omezeni na max. 15 az 50 mA.

Signalizace LED

Nesviti: systém je v provozu - OK
Pomalé blikani (interval 1 s): v nddobce zbyva cca 60 ml aditiva
Rychlé blikani (interval 0,2 s): nddobka s aditivem je prazdna, systém je vypnuty

www.gasinsight.cz
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Instalace

1. Umisténi a pfipevnéni nadobky s aditivem na volné misto, v bezpecnostni vzdalenosti od
tepelnych zdroja (vyfuk, ...)

2. Umisténi a pfipevnéni davkovaci jednotky na volné misto. Nezapomerite, Ze jednotku je po
montdzi potfeba nakonfigurovat pres interface pfripojeny do zdifky na boku davkovaci
jednotky.

3. Propojeni nadobky s davkovaci jednotkou pomoci hadicky. Zasouva se cca 12 mm do
,zasuvky”. Vytdhnuti hadicky je mozno po zatlaceni vrsku ,,zasuvky”. Po pfipojeni hadicky
neotacejte s komponenty.

4. zapojeni vstupu aditiva:
a. pripojeni do nizkého tlaku LPG

Zapojeni do hadice mezi filtr plynné faze a vstrikovaci LPG. Vstfikovani aditiva pfed plynové
vstfikovace pfi chodu motoru na LPG. Nejucinnéjsi zapojeni. Vstfikovace jsou pfimazdvany a Cistény
aditivem. Vyrazné prodlouZeni jejich Zivotnosti a odstranéni problémua s prilepovanim pistkd (viz bod
8).

Varporiser

LPG injector
Additiv flank

W‘ \

{ ¢« 0

Additiv flexible hose

b. pred skrtici klapku

Vyvrtat vrtakem o priméru 4,2 otvor v sacim potrubi, do kterého se vyfizne zavit M5 na trysku,
nezapomenout pouzit lepidlo na zavity (viz bod 8).

5. Zapojit veskerou elektroinstalaci (viz schéma zapojeni), zkontrolovat funkci LED
6. Naplnit nddobku aditivem, pokud je vSe pevné pfipevnéno

7. Pripojte interface k ddvkovacimu modulu a k Vasemu PC. Zapnéte program Valve protector a

navazte spojeni s modulem.

8. Pred pouZitim systému je potreba dikladné odvzdusnéni celého vedeni. Vytahnéte hadicku
z T-kusu (v pfipadé zapojeni dle bodu a.) a vprogramu dejte Ventilate , odvzdusnéni

www.gasinsight.cz
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systému“. Bude na 20 sekund spustén davkovaci modul v odvzdusfovacim reZimu. Tuto

funkci opakujte tak dlouho, dokud se nevytlaci z celého vedeni veskery vzduch. Pocet
opakovani je zavisli na délce potrubi. V ptipadé potfeby ukoncéeni tohoto rezimu zmacknéte
Stop Ventilation ,,Stop odvzdusnéni“. Tento proces je nutné udélat pouze po montazi. Pfi
provozu dojde k odpojeni systému drive, nez by se systém zavzdusnil. Upozornéni: aditivum
mUze byt agresivni na nékteré gumové nebo plastové Casti, tésnéni apod. V pfipadé jejich
potfisnéni je omyjte vodou.

9. Zapojte zpét hadicku

10. V programu dejte Cist zafizeni [F11] k nacteni parametr( z davkovaciho modulu. Nastavte
spravné veskeré parametry davkovani, typ a vykon motoru. Aby se zmény nastaveni povedly
a ulozily do davkovaciho modulu, musite dat zapsat data [F12].

11. Nyni je instalace systému hotova.

12. ZkuSebni provoz: v programu kliknete na ,live“, objevi se Vam graf s aktualnimi daty. Pfi béhu
motoru uvidite délku vstfiku na plynovém vstrikovaci, otdcky motoru a impulz vstrikovani
aditiva, ktery je 0 aZ 100%. Davkovani vidy probihd po uplynuti 100%. Tento interval,
v zavislosti na nastavenych parametrech pfi volnobéZnych otackach motoru, trva cca od 20
do 180 sekund. Cim delsi vstfikovaci ¢as, vykonngj$i motor, tim je krat$i doba mezi
intervalem 0 az 100%.

Funkci LED otestujeme zatla¢enim plovadku na 10 s v nadobce na aditivum (ty¢kou), cca po
deseti sekundach by méla LED zacit pomalu blikat, po vraceni plovaku do plvodni polohy by
méla LED po cca 10 sekunddch prestat blikat.

Informace

Po ujeti 1000 km na LPG zkontrolujte davkovaci systém a ubytek kapaliny v nddobce s aditivem.
V ptipadé potieby, neodpovida-li davkovaci pomér aditiva ke spotfebé LPG, upravte v nastaveni
programu davkovaci mnoZzstvi.

www.gasinsight.cz
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Pouziti systému pouze za nasledujicich podminek

ok wnN R

N

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.

20.

V technicky bezvadném stavu

Po peclivé zkousce tésnosti

Instalace a uvedeni do provozu pouze proskolenym pracovnikem

Pouzit pouze k danému ucelu

Nedodrzeni bezpecnostnich instrukci mizZe vést ke zranéni osob nebo materialni Skodé
Elektrické vedeni a hadicka s aditivem musi byt vedena tak, aby nemohlo dojit k poskozeni,
prodreni

Dodrzujte doplnkové bezpecénostni pokyny vyrobce

Byla ovérena a potvrzena kompatibilita mezi aditivem a soucastmi, kterymi protéka
Kontrola spravného davkovani v pravidelnych intervalech

V ptipadé prekroceni davkovani navstivit odborny servis

Jizda pfi Spatném davkovani mlzZe poskodit motor, nebo vyfukovy systém

Oplachnéte mista potfisnéna aditivem velkym mnoZstvim vody

Doplnujte nddobku s aditivem, kdyzZ je témér prazdna

Nadobku s aditivem nikdy nepfrelivejte nad max. naplnéni

Nikdy nemichejte rlizna aditiva

PouZivejte pouze ovérena a certifikovand aditiva

PouZiti neautorizovanych aditiv mlze vést k odebrani licence

PouZivejte pouze origindlni ndhradni dily

Stanovena trvanlivost a aplikace jsou jen referencni hodnoty, které nezbavuji zakaznika
povinnosti provadét vlastni zkousky a hodnoceni vhodnosti pouziti. Vezméte prosim na
védomi, Ze elastomery maji omezenou Zivotnost, napf. v disledku starnuti. Doporucujeme
tedy pravidelnou udrzbu a intervaly vymén. Veskeré nase poskytnuté informace jsou spravné
podle nasich znalosti. Neposkytujeme zadnou zaruku, pokud jde o spravnost a Uplnost téchto
informaci

Zarucni doba je 24 mésicl od data prodeje (po predloZeni uctenky nebo faktury). Zaruku
nelze uplatnit v pfipadé nespravného pouziti zafizeni, pouziti mimo technické specifikace,
pouZiti neschvalenych aditiv, nevhodné zachazeni nebo neopravnény zdsah. Neneseme
zodpovédnost za Skody vyplyvajici z vyse uvedenych pfipadd. Zprosténi zodpovédnosti se
vztahuje i na veskeré sluzby poskytované treti stranou, které nebyly pisemné objednany u
nas.

www.gasinsight.cz
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Rucni nastaveni mnozstvi davkovaného aditiva

Tlakova pumpa Electronic Valve Protector je vybavena

dotykovym senzorem (chromovym krouzkem). Tento krouzek :
reaguje na dotyky prstu, jako tlacitko. Umistény je na levém y ,:
boku jednotky spolu s diodou, ktera indikuje rtizné funkce |

pomoci tfi barev (Zluta, zelend a Cervena)

v nastavovacim rezimu (dioda sviti Zluté) po dobu 30s.

Krok 1: Nastartujte vozidlo a aktivujte plynovy pohon. Davkovaci modul je aktivovan O
Krok 2: Béhem doby, kdy sviti dioda Zluté, zmdacknéte prstem chromovy krouzek, dokud se O

dioda nerozsviti zelené, poté prst odstrante z krouzku.

Krok 3: Nyni dioda x krat zablika zelené (dle poctu valci motoru). MlzZete nastavit od 1 po 16 valc(.
Chcete-li zménit nastaveni, jednoduse pridrzte krouzek, dokud nenapocitate pozadovany pocet
bliknuti / poc¢tu valcl. Dioda bude vidy ukazovat zvoleny pocet valcl. PFi nastavovani, jakmile

dosahnete 16-ti bliknuti, zaZzina se automaticky od 1. Tovarni O O O O
nastaveni jsou 4 valce.

Krok 4: Jakmile budete mit nastaveny pozadovany pocet valcl, dejte prst pryc¢
z dotykového krouzku, dokud dioda neblikne cervené. Nyni se nachazite v menu nastaveni .
davkovaného mnoistvi aditiva.

Krok 5: Dioda blikne tolikrat cervenég, jaka hodnota davkovani je

nastavena. Maximalni hodnota je 15x a jedna hodnota je pro

rychly test funkénosti, viz tabulka niZe. Dle tabulky zkontrolujte . . . . .
spravné nastaveni mnozstvi davkovani aditiva. Zakladni

nastaveni je hodnota 9. Ke zméné nastaveni pfidrite dotykovou plochu, dokud nedosahnete

poZadované urovné. Dioda vidy ukazuje aktudIni nastavenou davku. Po Urovni 16 zacina nastaveni od
zacatku, od 1.

Krok 6: Jakmile dosdhnete pozadovaného nastaveni (poZadovaného poctu bliknuti diody

dle tabulky), stisknéte dotykovy krouzek, dokud se dioda nerozsviti zluté — mod

odvzdusnéni pumpy a vedeni. Ventilaci mizZete zapnout nebo vypnout stisknutim O
dotykového krouzku. Ventilaci provadéjte, dokud nebude systém dokonale odvzdu$nén,

bude bez jediné bublinky.

Krok 7: Po nastaveni davkovani aditiva stisknéte dotykovy krouzek, aby se rozsvitila dioda

zelené. Nyni je nastaveni uloZeno a zafizeni je pfipraveno k poufZiti. Po kazdém pusténi

modulu, kazdém prepnuti z BA na LPG sviti po dobu 30s dioda Zluté, coZz znamen3, Ze O
modul je v nastavovacim reZzimu. Pokud se béhem této doby nestiskne dotykovy krouzek,

rozsviti se dioda zelené, zde jiz nelze ménit nastaveni. Modul je funkéni a v provozu. Nastaveni dle
tabulky je pouze orientacni, je potfeba davkovani kontrolovat pti kazdém servisu a poptipadé upravit
na pozadovanou hodnotu.

Blik kody diody na modulu:

11

www.gasinsight.cz
www.lpgprofi.cz



gasinsight

» Dioda sviti zelené: systém je napajen, ale nema signal od plynového vsttikovace

» Dioda blika zelené: systém je napajen a dostava ridici signal od plynového vstrikovace -
pracovni mod

» Dioda blika pomalu (1/s) ¢ervené: chybi signal od plovaku hladiny v nadobce s aditivem

» Dioda blika rychleji (1/0,25s) cervené: nadobka s aditivem je prazdna

» Dioda blika v intervalu 1/0,5s zluté: je aktivovana pumpa a vstiikuje se aditivum

Blik kddy diody na pristrojové desce:
» Dioda 3x zablika po zapnuti: kontrola napajeni
Dioda blika pomaleji (1/s): v nddobce s aditivem je méné jak cca 100ml
» Dioda blika rychle (1/0,25s): nddobka s aditivem je prazdna

A\ 4

Tabulka zakladniho nastaveni dle vykonu motoru v kW a konich na valec

Level 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16
Cylindercapacity KW 4 &5 7 8 10 13 16 20 26 32 40 56 64 80 112 Test

Cylindercapacity PS 5 7 10 11 14 18 22 27 35 43 54 76 87 108 152 Test
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Software

Popis programu Valve-Protector

Hlavni obrazovka

LB
! '.Q
General Devices Okher 7]

D & Current device kzi’ .} ﬁ l l @ vaE '/\'E

Classic v ‘\’ \v’ \
Mew  Close Read  Wiite Open... Save Infarmations | Yentilate Skap
- < wentilation
General Configuration Other

P& cCorfiguration | B Live | % Tooks | @ Help

Common Valve-Protector dosagemodul ~
Operating mode ¥ Connect (F4)

Function key F4 establishes a data
connection to the dasagemodul

Read device (F11)

Function key F11 loads the operating
parameter out of the dosagemaodul

Fluid / viscosity ¥

“©

Injector flowrate

Adjust parameter
Put in the wanted parameter. A support yau

a2 get by the corresponded applicationfields.
Turbocharger i Flease look at the instructions in the
operating instructions.

R

Number of cylinders

Dosage quantit ¥
G i Write device (F12)
Function key F12 writes the operating
Number of pulse v parameter back into the dosagemodul.

Expert
It shows expanded settings, which are only
used for special settings.

o

Duration of interval

[l Expert view wnvy. valve-protector. com w
| o Event viewer
2o

- Spojeni se s davkovacim modulem: Connect [F4]
- Nacteni uloZeného nastaveni v modulu: Read device [F11]
- Nastaveni parametr(i: Common - Adjust parameter
- Zapsani nastaveni do davkovaciho modulu: Write device[F12] Upozornéni: kazda zména
musi byt zapsana do davkovaciho modulu, jinak se neprojevi.
- Rozsifené nastaveni: Expert view - zaskrtnutim se zptistupni pokrocilé nastaveni
- Odvzdusnéni systému: Ventilate - Cerpadlo provede 20 rychlych davek po sobé
- Zastaveni odvzdus$néni: Stop ventilation
- Osciloskop: Live - méreni aktualnich hodnot
- Nastroje: Tools
e Informace - informations
o Test - Action - test vystupu, test systému
e vypocet pritoku vstfikovacem: Injector flowrate calculator: zadani poctu valcl
motoru a spotfeby na vstupu a na vystupu je zobrazen pritok vstfikovacem v ml za
minutu

13

www.gasinsight.cz
www.lpgprofi.cz



gasinsight

Jednotlivé moznosti nataveni

A. Zakladni

1. Vybér zdroje signalu: Operating mode- nastavuje se dle pfipojeni signalniho vodice (fialovy)

Operating mode: Injection time &

Injection time v

IMijection time

RPM
Interval

o £

- podle vsttikovaci délky plynového vstfikovace (doporucuje se) - Injection time: davkovani
aditiva se vypocitava podle délky vsttiku plynovych vsttikovacl

- podle otacek motoru - RPM/ Impulse: Moznost snimani impulz( (fialovy vodic) ze
zapalovaci civky nebo z Hallova snimace otdcek motoru. Pak davkovani probiha v zavislosti
na otackach dle dodate¢ného nastaveni (uvedeno nize)

- dle zvoleného intervalu - Interval: davkovani probihd v pevné nastaveném casovém
intervalu

2. Viskozita kapaliny -Fluid/ viscosity: zadani viskozity dle pouZivaného aditiva (viz tabulka)

Tabulka viskozity nejpouZivanéjsich aditiv pro spravné nastaveni Valve Protectoru

viskozni cislo Znacka aditiva

17 W-LUBE LPG valve saver

19 Gas Lube Premium Flash Lube JLM F1000
29 Intec Valve Protect

a1 Walve Lube Special

&0 Ligui Maly LPG Walve Sawer

3. Davkovani - Injector flowrate: Zakladni nastaveni davkovani aditiva. Jedna se o vypocteny
pratok paliva vstfikovacem za jednotku casu.

J® Configuration | B Live | % Tools | @ Help

Common |Dutput Cither alculate injector flow
. 1 . Mumber of cylinders Engine power (ki)
Fluid / viscosity 4 g (100 i
Injector flowrate & Ok [ X coneel |
v || Calculate |

- stisknutim tlacitka Calculate se objevi okno Calculate injektor flowrate ve kterém se zada
pocet valcl motoru a jeho vykon v kW. Po zadani hodnot stiskneme OK. Program vypocita
a zapise pruatok paliva vstfikovacem za 1 minutu. Nezapomenite: U vétSiny aditiv je
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davkovani v 1%o. Na 50 | paliva se spotiebuje 50 ml aditiva. Proto kontrolujte ubytek

aditiva v nadobce a pripadné vypoctenou hodnotu upravte tak, aby byl dodrzen pomér dle
instrukce vyrobce aditiva.

4. Pocet valcl - Number of cilinders: Zadejte pocet valc motoru

»

Number of cylinders

- v pfipadé poufiti vice vstfikovacl na valec, se zapisuje pocet vstfikovacli a ne pocet valct
motoru

5. Prfepliovani - Turbocharger: volime, zda je motor prepliovany nebo atmosfericky

bl

Turbocharger

- Ne - No: motor atmosféricky, bez turba
- Ano - Yes: motor ma prepliovani, optimalizace mnozZstvi davkovani aditiva a tlaku

6. Davkovaci mnozstvi - Dosage quantity: nastaveni mnoZstvi davkovani aditiva

b

Dosage quantity

Default (100 24)
|_ser-defined. ..

- Pevné nastaveni - Default (100%): aditivum je ddvkovano pevnou hodnotou nastavenou
v poli ,, davkovani“

- Vlastni nastaveni - User-defined...: moZnost pfizpGsobeni davky aditiva v procentech. Je-li
treba znémit davkovani napf. navysit o 10%, zapiSe se 110%. Timto zvétSime o 10%
mnozstvi ddvkovaného aditiva vic¢i hodnoté nastavené v poli Davkovani. Zapsanim
hodnoty 90% naopak dojde k poklesu mnozstvi aditiva o 10%.
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7. Délka intervalu - Duration of interval:

b

Duration of interval: 0,0 seconds

0,0 seconds v

- MozZnost nastaveni délky intervalu davkovani aditiva v [s]. Je moZno nastavit pevny ¢asovy
usek, kdy probéhne davka aditiva
- Tato funkce je aktivni pouze v pfipadé, je-li nastaven Interval, v bodé 1. Vybér zdroje
signalu
B. Expert - Vystup

1. Omezeni vystupu - Notification output: umoznuje nastaveni vystupniho vykonu na Zlutém

vodici
Notification output 2
W
Loy
High

- Nizké - Low: maximalni proud na tomto vodici proti kostfe je limitovdn na 50 mA. Toto
nastaveni je vhodné predevsim pfi zapojeni zvukové signalizace.

- Velké - High: zde je vystup 12 V k rozsviceni LED a proud je limitovan na hodnoté cca 15
mA. Proto je mozZno LED pfipojit pfimo do obvodu bez poufZiti sériové zapojeného odporu.

2. Vypnuti systému - Systém shutdown: toto nastaveni fidi vodic bilé barvy, je-li zapojen.
MozZnost v pfipadé prazdné nadobky s aditivem pres relatko odpojit napdjeni
elektromagnetického ventilu ptrivodu LPG do reduktoru. Tim se zamezi béhu motoru na LPG
bez davkovani aditiva.

System shutdown %
W
Mormal
Irverted

- Normalni - Normal: vystup spina kostru, kdyZ dojde aditivum
- Prevraceny - Inverted: vystup je spojen stale s kostrou
- Maximalni ovladaci proud je 150 mA. Proto je potieba k ovladani pouzit relé.
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3. Upozornéni na stav hladiny - Notification event: urceni co a jak bude signalizovano (Zluty

vodic)
‘ Notification event: Pump activity A
Pump activity v

j—

Deactivated

Pump activity

Filling level indication
Pump & filling level

Vypnuto - Dedicated: signalizace vypnuta
Cinnost ¢erpadla - Pump activity: LED probliknutim signalizuje kazdy impuls tlakové
jednotky vstfiknuti aditiva
Signalizace hladiny aditiva - Filling level indication: signalizace nizkého stavu hladiny
v nadobce s aditivem.
e plno - full: bez signalizace
e rezerva - prewarning: pomalé blikani LED (1/s, méné jak 60 ml aditiva v nadobce)
e prazdno - emty report: velmi rychlé blikani LED (5/s)
Cerpadlo a stav hladiny - Pump a filling level: signalizuje se ¢innost éerpadla i stav hladiny
aditiva v nadobce dle vyse uvedeného popisu
Upozornéni: nezapomernite nastavit spravny vystup na signalizaci LED a zvukovou
signalizaci (bod 1.)

4. Nastaveni doby signalizace mnoZstvi aditiva v nddobce - Filling level display duration: s timto

nastavenim muzZete zménit dobu signalizace nizké hladiny aditiva v nadrzce.

r

Filling level display duration: Deactivated

Deactivated v

Dieactivated
Irfinite
|ser-defined. ..

Neaktivni - Deactived: indikace je vypnuta. Nebude signalizovdna prdzdnd nadrzka.
Nekonecny - Infinite: Nizky stav hladiny aditiva v nadrzce bude signalizovan neustale,
dokud nedojde k doplnéni aditiva.

Vlastni nastaveni - User-defined: Doba signalizace Ize nastavit libovolné od 1 s aZz po 599 s.
Po kazdém zapnuti systému - pfi kazdém prepnuti z benzinu na LPG. Toto nastaveni se
pouziva predevsim pfi zapojenim zvukové signalizace.
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5. Svitivost - Brightnees: moZnost nastaveni svitivosti LED v % béhem signalizace.

Brightness: 40 %o

"

40 %6

S S5

o0 %6
G0 B4
/1 %%
20 %o
S0 %4
100 %o

<

C. Dalsi - Other

1. Maximalni systémovy tlak - Max. system pressure: navySeni mnoZstvi davky aditiva v Turbo

rezimu, pti zvySeném tlaku plynu v plynné fazi.

¥ Korfigurécia | ¥ Live | "% Nastroje | @ Pomoc|

' VEeobecné | Vystup | Dalsie |

Max. tlak systému: 0,0 bar

»

0,0 bar

X

Nastavenie RPM

«

Ovladaci ¢as pumpy

«

Manualne programovanie: Yes

«

Chod injektora: Plusovy vodic

19

Max. system pressu

Maximalni systemowy tlak - M
zvyEenem tlaku plynu v plynn

Setting value

Zde se zadava maximalni tlal

Nastavte hodnotu

Max. tlak systému in bar (1,8 to 5,0):

0

|

<7 Ok

] [ 3¢ Anulujte ]

- Zde se zadavd maximalni tlak (5 bar0), pod kterym je aditivum vstfikovdno.

2. Nastaveni otacek - RPM adjust: nastaveni spravného prepoctu signdlu, tak aby byly

zobrazovany skutecné otacky motoru.

RPM adjust: Divided by 3

»

Divided by 3

Divided by 5
Divided by 6
Divided by 7
Divided by 8
Multiply by 2
Multiply by 3
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- Standardni nastaveni je: nasobeno 2 - Multiply by 2.

- Nasobeni - Multiply, Déleni - Divided

3. Doba aktivace cerpadla - Pump actuation time

Pump actuation time

- Nastaveni Casu aktivace Cerpadla [ms]
- Nechat zakladni nastaveni

4. Manudlni programovani

F® konfigurécia | e Live || e Mastroje || (7] P0m0c|

Eeobecné | vystup | Dalsie |

[ Max. tlak systému

“

Nastavenie RPM

<+

[ Ovladaci ¢as pumpy
[ Manualne programovanie: Yes

»

Yas

Mo

<

- Moiznost zapnuti / vypnuti ruéniho programovani, nastaveni davky aditiva, pomoci blikani

diody, bez nutnosti propojeni jednotky s PC

5. Kontrola zapojeni

Chod injektora: Plusovy vodic

»

Plusowy vodic

Zemniaci vodic¢
[)

- Ovéfeni zda je vstfikovac ovladan plusovym vodi¢em nebo kostrou
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Live data - osciloskop
[' G\ &)= Valve-Protector TN
@ Obecne )

Zariadenia Dalsie

D x Aktuaing pristroj: & 4 &1 otvorit s ,; @
Classic v 2 Ulozit’ ~
Novy Zawet ° Citat!  Pisat’ H Zapnut’ Zastavit
= (2] Informécie -

Obecne Konfiguracia Fungovanie

| ® Konfigurécnai e Live | % nastroje @ Pomoc

Systém Opcie
Rychlost
Aktivry T
Ventilacia darovy sty
iOddelene v
Vstupy ——————————

A o Line: Cas impulzu
Plavakowvy spi...

Sekkor mapu
Vystupy [up o 25,00 ms v
Barva
Wyprutie syst... [ Red v/
ﬂr@metre Line: RPM
Cas impulzu seeor g -
RPM | up to 5000 rpm v

Barva

Cinnost’ pumpy

| Green v
Tekutina =
e e — Line: Cinnost’ pumpy
Urover hladiny || sektor mapu
| [0 ]
Barva
Chyby o

Prézdny z4s0...

Nastroje - informace o chodu pumpy a spoti‘eby aditiva

2 %

41
<

Obecne | Zariadenia Daldie

x akkudlng pristroj: \x} $ & otvorit 5 ,Zi; @
[ { :
IClassic Vi O B uiesiv ~ e

Movy Zavret Citat’  Pisat’ Zapnut’ Zastavit
< ‘ D Informécie v
Obecne Konfiguracia Fungovanie

P korfiguracia | e Live | % Méstroje i @ Pomoc |

Informécie | akeie | Kalkulator pretoku striekovadoy |
QD w

Akkualizovat  Obnovit hodnobs

Cas chodu LPG systému
Celkové vstreky pumpy
Spotreba bez valve protectora
Celkové mnoZstvo davkovania
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